aa " | = a amis 2002/01/18 : see 


Apschristi 
ae a ; 25X1A} 


¥ Elmowerk Dessau — 2c © Dessau, cen 26.8.1950 
Pleanungsabteilung Ke/Hu. Hausrufs 


;. 


Programmvorschautl 


acess ceases SS SE Sse eccerscescrtes ssa 


' ftir Monat September 1950. 


fnnorescsernssBSEs Tessas 


1.) Elektromoteren, Auttrags-Nr. 80 409, 685 409, 082 609. 
59 Stock. KD 80/4 220/380 V me Re 
30 Cis " 500 


Vo. Re 
59 ae 85/4 220/380 V Ok. 
a) 51 Rolien 250 6. BA 9 /45 
10 : 350 6 / 46 
3 « 350 £ /47 
5 " 350 6 /48 
5 u 450 £ /49 
- y 450 /50 
b) Krupp-Gruson, Auftrags-Nr. 8 125 95/ 019 - 920 
5 Kupplungsmuffen 5504 = 2 
6 kKupplungssterne 5504 - 3 
| 6 desgl. 5504 - 4 
20 Deckel 5504 - 5 
| 6 Formrollen 206 1994/1 
| 4 © desgl. 206 1994/2 


32) kKompressoren, Auftrags-Nr. 520 107/08 


2 Stex. 223 und Plan-Soll Juli, 
10. “ “4 % 3 mecheniach zu fertigen. 


40) ix fenschiage * 
Einzelteilfertigung Auftrags-tr. 8 82464/009, 8 80464/010 und 
8 85464/0216 
20 Stck. St&nder KD 80 
" ft KD 82 


30 
50 " Schildlager 
100 " Lagerdeckel, innen 
50 i) Lagerdeckel, aufen 10,00.0O=2 
50 " Lagerdeckel, auen 10,00.00<3 
50 " Abdeckplatte, 
50. yi Kabelkasten, 
50 = Deckel gum Kabelkasten, 
50 " stutzen, 
50 x Sohellen, 
: 50 " Ringschrauben 
a Om 
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ee peehte: ‘Spindel nit Muttera, test - ‘ 
sie tes BRE “Tinke Spindeln wit Muttern. — os nae 2 ae 


“LWW = Sohwerin, an > Sohnerin ancizeatKr. 8 125 94 1 wana. 
as restliche 40. Glettlager. - 


oe é 


Bap Ankanie ~ Teltow,: Auftrage-Nr, 6 125 94/004. 


4  Betten =~ ‘DeZe 9804 = 01,0001 
8 LagerbSoke n.Z. 9804 ~ 03 16001» , 
an BAB - - rreptow, . Auttra fage-Kr. Lm 125 arte 
‘200 Gehtitnee ftir KET 6: kompli: 3 929°601 = © 
. 200 Geh&usedeckel ; 221 604 ~ 1. 
_ 20060 Kolben, kompl. - + 221 637 - 4 
/ 200 Zylinderdeckel, kompl. =~ | 821640 - 4 
10.)Up - Zeltow, Aut Leow, Auftrege-Hr. 8125 94/013 
: “22. Klemmyorrichtungen NoBe Stase 730 . . 
4G 2. york, Brendenburg, Auftrege-Rr, 8 121 94/393. 


100 = Get riebegehiuse mit 3- Léngs behrangen, 
| §%Q@ ‘Motorengehiuse, 
200. Breneschilder kompl. vearbeiten, 
200 Kugellagerbuchsen, 
~~ 200 tlinke Flanschbushsen, 
' 200 reohte Planschbuchsen,. 
- 200 boppelstirnrader (ezansott kagust) 
200 «=6 Doppeletirnr&der, 
100 Antriedsrider = . Bh sdierar ung 
300 AbsohiuBdesckel s nz * 2.04/ 1102, 
' 300 Riemenscheiben n.d. 2.04/1114, 
300  ‘Kugellagerbuchsen 2. 2.04/11156 


‘12e)AMO., 2 Jangerhausen, Auftrage<-Nr. 8 125 94/0085 
12. “VYorgelegewellen "neBe 101044 - 
24 ‘frommelwellen BeBe ne ree 


 A3.)i re - - Liebertwolkwits, Auttmnge—# . 8 121 94/474/ 4 O36 


200 Stirnrider 39 23 0 | 
Reset der Zehnriider 312 104 513... 


14.) Zemag ZeitzZ, Aurtrege-Nr. 8 121 95/7 493. 


SS 


i Lager n.Z- 53 16 32 Teil 1, 
Stahlschalen nz. 53 16 32 Teil 1. 


15.) Waggonfabrik Dessau, Auftrags-Nr. 8 121 95/ 326/ 368. 


6 Kettenanordnungen, Teile-rertigun,e u- ZUBAWiENLA, 
2 Kechanismen, restl. Teitle-fertigung, 2°x Montage, 
0" a 1 ” 


1 KinsttBer, x 
18 Kupplungen ® ® 
50 peckel, 0.4 ow 002201 


9 brehgestellwangen, 604.001.0101. 


16.) Polysius, Desean 


Piansoli fugue ts 

P 3161 4 Lod, 3 pag 900 Bo. (breit) 

94 390 2 Halslager BOO Boe 

Karsdorft 3 pyllerpumpen H 7 

65 452/K5-6 

Karu 2 Satz Ersatzteile t. Fullerpumpe H ) 


Plansoll Se-ptembers, 


6121 24 Laufrolienlager 325 BO. 

68 368 4 Halelager 900 Boe abe 

F 6131 2 dalsleger 900 Bo. (breit 

F 6170 1 Halslager 1000 Bo. 

FR 6131 2 Lagerachalen 900 Bo. (schual) 

F 6132 2 Lagers chalen 8U0 Bo. 
' Pp 6131 6 Lagerschai en 900 bo. (breit 

RF 6131 2 Lagerschalen 900 Bo. (breit 

RF 6131 4 Lagerechalen 900 bo. (schmal) 

F 5237 5 Fuller pumpen H 8 

68 490 2 Satz Res.Teile g.fuiLerpumpe H 7 

68 032 5 Bodenrlihrwerke : 
(68 454 Sohipaitten, Lagerrahuen u. Zwischenstucke . 

(Restliererung) ; 


65 453/K1lis Eras. Teile 2. uweiwegeschieber Nw 150 


Karu 

65454/K13-15 Ers.Teile 3. gweiwegeschieber Nw 175 
Karu 

49071/ Kugelung der 2 Halalager 800 Bo. 

Stadt Cheunits 


- PA Produxtionsplanung ~ 


geze Neubert 
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EA NER CRY NN 9G AK SE: le 


: 7 meet beer. snateigenityee eterno renner 
Elmowerk Dessau Des len 2 
Ell 8 Dewsau, den 29,8ept. 1950 
Planungeabtetlung Reith. /Ka, Hausruf 489 fs 
Pertigungsprogramm fiir Monst 0 k to ber 1950 
Dekede 
ee Tt, Tis 
1) Blektromotoren Auftr, Nre: 88 OO 61 00 
140 KD 82/6 220/480 V. o.R. Reet April- 
programm 
150 KD 80/4 C20/3580 Vu o.R. aus Mai 
Programm 
150 KD 82/4 220/480 V. o.R. aus Wei- 
‘ Froygremm 
Ceoweit fynamoblech vorhanuen) 
20 KD 85/8 500 V. oe 
le KD 82/4 ceO/ 330 Ve o.R, 
£) Kompressoren, Auftr.Nr.: 520 707/08 
Merhanieche Rearbettun, {#1 Yomprescoren 
ee $45 J] -& 3 5 a 
ieilmontegs aer Kompressoren 4 7 5 1-4 e 2 
MmMUMOne ge ager Komuressoren 4 7% 4% t- 2 - 2 
3) Rollgang (Frurp-Gruson) juftr.Wr,: 
sada ecco Be (D700 020-729". 
or, #) 51 Rollen c5o0 g@ 34 4/4 ueonin 13,10. eal 
lo "350 G OYaG 10 
5 "350 ® ee j 
oe Se 2p £3 E, 
SM Og /i3 5 
: a LQ (ke) 3 
hn) cet fla } uti «QO SE O41 


YOO S5Qua-2 
2CO 5504-4 
200 DE Qa-4 
POO- 5504-5 
ZOO feCce-l1 
POO 5500-2 
COO © £0a=2 
COO 5SE0G—44 
£OO 2 504a-4 


a 
a 
a7 
a) 
: a) 
| 
" 
NI 
a s 


(20 Tania] 
3 KupplungemuPfen 
ia} 


© Fupslungeeterua 
ini 


SNUIN TN UN ON IS IN OS TOON 
> ¢ + &» &© © o@ 


oO Darke] 
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o ce : ‘ lo. 2 = 


“Bal oa * = . Oneregninereide, Aurtrage tr, 8 125 94/010. 
Absperrventile .— Bw i2) Np 40 
a0 ’ desgle Nw 40) ND 42° 
750 Rtickechliagventilo - 31 40 90 
. 105 _ Kondensateannler 31 40 38 
106 Rohrs chlangen * befestigungen + Verechiugnuttern. 
6.) LEW - He ennigsdorf, Auftrage-Nr, 8 125 94/012. 


2° rechte Spindeln mit Muttern, 
2 linke Spindeln mit Muttern. 


~- Schwerin suftrage-N>e 8 Lee 24/0 a2. 
restliche 40 Gleitlager. 


8.) Askania - Teltow -Auftrage-Nr, 68 125 94/004. 
| 4 Betten neZe 9804 - 01,0001 


8 Lagerbtoke n.Z. 9804 - 03.0001. , 
9.) BAR = Treptow, Auf aftrepe-Kr. 3 125 95/011, 
900 Gehtuse ftir KMT 6 capi 221 601 - O 
200 Geh&us edeckel 221 604 - 1 
200 Kolben, kompl. — 221 637 - 4 
200 Zylinderdeckel, komupl. 221 640 - 4 
10.) L58 = Teltow, Auftrags-Nr. 8 125 94/0135 


22 Klemmvorrichtungen n.Z. Stase 73-6 


Mypsoneppermerk, randenburg, Auftrege-Rr, 8 121 94/393. 
100 Getriebegehiuse mit 3 Langs bokrungen, 

79 ‘Motorengehause, 

200 Bremsechilder kompl. pearbeiten, 

200 Kugellegerbuchsen, 

200 linke Flanschbuchsen, 

200 rechte Flanschbuchsen, 

200 poppelstirnrader (Plansoll august) 

200 Doppelstirnréder, 

100 Antriebdsraéder a. Versahnung 

300 Kegejradgehause Deze 2.04/ m1, 

300 AbschluSdeckel 2.2. 2204/1102, 

300 Riemenscheiben Nee 2004/1114, 

300 Kugellagerbuchsen 2. 2404/ 11156 


12_) ANO = Jan gerhausen, A Auttrage-Nr._8 125 94/008, 
. 12 Vorgelegewellen n.Z. 101044 
24 Trommelwellen neZ. 101038 — 
13.)1 Fe - ~Lievertroimettn, suttzegs-Hs 8 121 94/ 474/403 


200 «©Stirnréder 39 23 0 
Rest der Zahnriider 312 104 513. 


a a) 
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me oe 


ll) Neggonfebrik Tesesu, 4Suftr.Nr.: @ tel G5 iis 2 an Iie EU. 
Dilip aS ori wl teeta 8) JOS 


6 Ketcuensnoranungen, ieil-Ferti,ung und Zussmrren 
y ny 


Deu 2 a 2 
4 Mechenieman, ree Re eee una 
Vonta,e a c 
2 Binetsaereer i l 
1& Fupplunges 6 6 6 
5O Deckel 20 LS, 15 
le ed. Mackensen (SAG'AMO" "Me gieburg) suftr Nre: 
2 Halteklaesn 74 
on Yelteklesusn 4 
5 Spenamuffen) 71 Bo S 
5 Fess-Stucke) fenlt sufsede y 
5 Suvirnrsder : rs g 
25 Leufrader 25 
c4 Legerfitese 95 Bo, ce 
E4 Lagerdeckel 9S Ro. , ct 
24 Oberes Lagereechsalén 80 Bod | cu 
24 Untere Lajerechslen c4 
16 Lagerftxe- 85 Ro, lo 
15 Legerdeckel Z 16 
16 Oberst Lagerechslen 16 
16 Untere Layerecshalen 70 Bo, 16 
e@ Zahukrinze 10 18 
3) Polysius - lereeu 
Pleneol August 
F 45161 4 Lea,erschslen 900 Ro. breit 
Kaveaorf 2 Haletacear gO0 Ro. 


Elensoil-September 


68 563 4 Halelager 900 B80. brait 
F olsl 2 Haleiezger GOO Bo. 
F 6170 l Helsiager loOC %o, 
F 6131 B Legerechslen SCO Po, arhmael 
Fo olZ1 oO Leyarcehslen YOO Bo. breit 
F 6141 e bLagerethelen COO 304 Hi 
Cd eo 4 legerechalen 9CC 30. ecthnal 
éC Rodenruhrserke 
68 454 S begerrenten (Reetliet-runz) 
4 Satz DA meoee eevee Na 150 
tr Nay 175 


Sugelung dar € Heleliacear 800 4) 


Flansoll Oktober 
<0 Lagerrahmen Ge 650 


is Fullerpumpen Hoe 
pa atz herervets lea H a 
c tt H " 
14) Zemey deitz, Aurtr.Nr.: pet 8 125 9 92/029 
2 Follenmantel Zeichng. 53/1619 
42) EAR~Creptow, auftr.y Me 38 125 94/01) 
(Reetlieferung *oweit M 


atertat vorhanden) 


1s) Eibewerk Rossleu, 


a4y AUPtr Nr: 8 115 95/030 
60 Gewengewiehte Z4eichng. 3#4.40~90 
9 Kurbelwellen: n S24.43615 
14 Hebel 
8 Hebel (Bed Maverdelyesvei lung) 
L2) Riie x oA 8 Oe ned 
es Auftr. Nr. ; Biles 94/6 G 


Planvoll Sentembar 


24 Klemmvorri chtungen Ne. Staes 73 fertig 


Lermin: 10.10.1959 


me Planungeabtsilung 
. #226 Neubert 
Du.: I, TL, Ki, PA 4x, Bs xy 
Bb ex, R, e, Els Ve5 V7, 
VL4, V14, -Riske, VEWRi x2 
BGL, iD. 


800050008-2 
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Blmowerk 


pesgau 


Planungssbbeilung 


25X1A 


veesau, den 2% Gept.1950 
Reih./Yul. Hseusruf 459 


Fertigungeprogrmam fiir bonet November 1950 


BER BSROT MAM SS Sa AR ES 


1.) Tlektromotoren: 


ne at ee en ae 


160 " 


AO ve 
oOo " 


4Q 8 


A AE AOI — ECL MORON OE = 


694 Tbtek. 


SQa eer 


¥p 92/6 
HD 82/6 
rp 32/e 
Li B57 6 
KD 85/6 
“h 86/5 
Kp @O/4 
Kb 80/4 


ne 


SoM RSMAS Ke Tea esa 


Export - surtrag 2? 772 


Ne Ne ee nn ea lean gunaeanaaesd 


229/ SRO VemeoRe 
m OoRs 
500 ¥. OoRe 
320/480 Vato Xe 
” Ca ite 
BaD Wa OR. 


CEOE*IOVe uel. 


ine pesuftregten Ventilatoren sina wie folst fertiguuctesien:. 


120 Steck. © poltge iicmein LO11.1sse 


boc: ™ 


coe Am ENE ee NE EE rt eT arm etek aan ee aR A ee eR: on cee ot me ata we 


4 polig termin Jo.1L.1950 


Zuvehor fur vretvil. susrustungen 


een inne =e el eS Ro Ce RR Rn ame rae IR 


Roilyensg 


” 


(} pupp-Gruson) Aufbrags-are oF 77% 45/11 


Die tiingelteilferti sung ict ais elleurlrag zu betrpchren,. 


Lohnsuftriage una Heperationen 


etemeteet te ee 


ne ee ee 


f RC - Cberrchtneweide - Auflrags-"r, 6 1e5 94 /OLo 


Se rienemnamnatinieamaal 


20 Stcks Kondensatzsammier 


Rt MT aD te 


Os A Ne ee etna aR A OR A oP | ep Ey BL ve reer ee 


i} 


Nh 
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Gekad e 


FO at et ee ee he Le et 


le fT. ITT. 


\ ! mene eee ee 
eO “tick Kondensatssammler 20 
16 " Rohrsechlangen 19 
eo . bs Vermin stehe Licferplan 20 

LBG " Absperrventile LEO 

180 " : 280 

te " RiSLSehlasvortiie alge : 
1340 _ " L346 

160 “ Absperruentils ) 169 : 

160 a % ) 160 

ertiin siche Liefer- 
i150 060" : ) plen a 
iso” ) | nee 


4e VV W Schwerin~ auftrags-Nr. 8 125 94/941 


10 Gleitlager Reat Oktober 


50 Gleitlager 


Re mca mer ina ae Hp NN ee TE 


Je Krupp-Grueon Nagdeburg, Auftrags - Nr, 


A Et SL! ATs A tg ea AN he 2 ee hn oe 


Lo “bck. Kupplungesterne @e 60 G55 04 4 
10° i Ze 20 G55 04.4 
eo.” beekel 4 20 655 04 § 
3 ss Yupplungssterne Ze €9 G55 Oo 4 
a oe " Ae 20G55 06 4 
Oo os Heckel 2. €0 G55 06 5 


RI A a oe i ae AN re Se 


6 Waggon ~ Fabrik Dessau, surtrags-Nr. 3 121 95/226/486. 


AR PU a tn mt eae enone 
ee. = en eee ay ee On PO NR LE NO Re NEN ee eR men erie 


4 Steck. Hinstésser 


a Kettenanordnungen 
4 “ Mechanismen 
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Cae 25X1A 


l2 Stick Zahnkupplungen 42 


4, 
7 


6 e Kupplungea GO 


bsnemathemmeerimeramettter ae 


7+ Polysius, leasau 


68 37% / 68 4 Halckager 900 breit 
F ol 7 2 : 1 200 @ 
40. 666 : 2 " ; L 000 @ 
es | 2 ee 950 © 
68 959. / 2 iv 900 @ schmal 
68 357 . e u BOO ¢ n 
65 451  € Satg Lraatzteile Fillerpumpe 7 
65 452 pou n " HB 
68 454 . 2 Lagerrahmen 
F 61 41 . . -4 Ereatzlagerechalen 900 J schmal : 
F 61 42 4 " 900 § breit — 


5 Fullerpumpen ff 8 


Lohnauftrdige (€ SAG Betriebe) 


é Anwar cron entapn cg eet Pe Mereeentae at 


8. Amo fan'gerhausen - auftrage-Nr. 8 125 94/008 


Me a AO tA A RY et eta I. rene iam 


5 Steak, " vommelwellen NeZe 10 10 38 
12 " | Vorgelegewellen n.%. 10 10-44 
15 * arommelwellen neZ. 1010 48 
Ses % 
9. S A-G Amo Mackensen = Auftrage- Nr. 8 125 95/020 
| Paste on Sees ee ee ee 
4 ‘tek. Haltekleuen | ¥ 416 439 


2°" Spannpuffen | NV 577/7 ae - 


S eeeemnnetn anal 


. te. 
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16 Mt ke leckellager N 439 
a " : N ve 
4 of Balteklanen VALG 408 


LU.) EAS ireptow - AuLtrags~- Nr. & 125 GO/91L1 


L7u Stuck. Gehsuse 


Lf, 8 Gehsusedeckel 

Le nolben 

foe, 8 4ylinderdeczel 
Lohneuftrige (Zonal, zivile Batriebe. ) 


41.) Fennigedort, auttrags - Nr. 6 125 94/032 


i Gelenkepinuelreparatur B- 04 - 182 

e MOuckepindeln . B~ O05 - 119 Leilbearth 

‘lL Hubsniniel ) . 
Ding fortil setatlen 
; feos 2/16. cean Wee 

t Mueudindek ) 03 179 4eil1 1 vorarheiten 


cele 
OP OE nh ne er Dnt nh nee 


1A. Liebertwolkwitz, auttrage- cir, 


baieeetenbitte nese ee an a 
Tt ana A A ey nt te ee ene 2, 
ce Meet et 


yee ae S ee 
OUC Stick fashometerpehiiuse 
obo. Riaer So sBoL 


SOO" Ftipnrader = 312 104/514 
13.) Sehlepperwerk Arancenburg ~ Auttrage-Nr.89121 4/314 


a ee IG a a ce ea 
OG Me “etrie: i ~_~ 
LOG Sock. Getriebsgehiure m. % Lanesbonrungen 

ey ay Mey: bs 

ac “otorengehduse (korplett) 
cok Sanna Sa : 
20g 4 Fugellagerbuchsen 


~ Fefte 5 = 


~ 
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200 Eitick linke Flanschbuchsen 


200 0" rechte Flanschbuchsen 
100 " antriebdsrider m. Verzebnung 
“100 8 Vorgelezewellen 
300 ” Riemenachetben nek 2 04/11 14 oo 


150 =" Restlieferung Abschlussdeckel nwz. 2204/11 O° 


300 " Riemenschetben n.Z, Ze 04/11 14 
300 “" Kugelbadgshsuse . NeZe 2.04/11 OU 


RR tne are te gaat 


A eer ts 


14.) Askania ~ Teltow - ieuan ir. 8 125 94/004 
4+ Betten n. Z. 98 O4 ~ Ol 00 OL . 
le Taser sai: Ze 98 O8 - 03 ~ O06 OL 

) nn enema 
15.) tloewerk ~ Roselau - Auftrags- Nr. 8 165 94/030 


Seni 


ener 


eine 


EO cere Re A tt een fs ne 


'9 Furbelwellen 


et tone oni SAN AAAS ENEUL, armen ren mango MRI. hate atampemnesnn 


Nicht beauflagte Produktion 
16.) Koupreesoren - Auttrags~ Nr. 520,707/08 


i nr wet eneeemeteetmionn TE ere RI at me arts. oe ergetins acameererie renee: 


a meeand 


Le Fompres ssoren 4 J 3 mechanisch bearbeiten 
‘Lellrontage davon 4 gus dem ktoberpr, 


Hndrontage ce " 


Sie. ‘mechanteche Bearbeitung der 20 Mackensen-Fompressoren 


ist Zum Abschluee -2u brig “fstin : 
Ale Mat. termin gtlt der 10.11, 1950. 


iw] 
s 


Ts iL, KL ,- Pa, 4X, Ba, 3x 

Bo, ex, Dd, Bo, Pl. VE, v7 

¥Vi3, V oe H.Riedel, ViM- Ri x2 
ooo ee £E 


Pa - Produkkdonsleitung 


. : 
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ee 


ba Pao Z . | | oe | © 7 , = 
Elmowerk Densau Dessau, den G. Y 
-Produxtionsleitung | _ Se/Ha. Haueruf 320 


Fertigungsvorhaben. fiir Monet September 1950 


Bua2aawaw Hees BATHS SACSSVBBSEOREIVcCTC SCP CASSM TE AEH 


‘1. Elektromotoren, Auftregs-Nr. 640 409, 685 409, 682 609+ 


Pir dle mechaniache Bearbeitung an Elektromotorenteilen eind beson- 
ders au erwibnen: 


i. 35 Stok. Stander f. Kb 85 ; 
ag # 80 Steck. Stinder f. KD 8e 


2. . 60 ctek. Wellen 2%. FD 85/4 
- 30 Steck. Wellen ff. KD 82/6 


Ausserdem sind simtliche Spannringe die in der Fertigung liegen, 
fertigzustellen. Hierbei ist besonders darsuf 2u achten, dass die 
Auftrage schnellstens erledigt werden, UB Klarheit zu erhalten tiber 
den angefullenen Augechuss auf Grund falscher NMaterislanlieferung. 


: Simbliche tn Auftrag befindlichen Fsessfedern sind fertigzustellen. 

; An ft#nderendblechen mit Steg und Lauferendblechen ohne Steg sind 
pro Woche 40 “tiick fertigzuetellen. Tie Polzahl wird von uns néch - 
Bederf angegeben, | 


Sehildlager missen pro tag 20 Sttick fertiggestellt werden, einschiiese- 
lich der Malerarbeiten. Es ist Garauf zu achten, dass in der Ferti- 
gung der f&childlager die Melerarbeiten leufend mit erledigt und sicht 
immer erst dann, wenn diese in der Montage bendtigt werden. 


In der Fabrikation liegen desweitteren ca. 150 Riemenscheiben, die 
gwar fix das feptember-Programm picht benétigt werden, «ir halten 
- eg aber fiir aveckmicsig, dacs dfese Riemenacheiben, die schon einige 
Monate in der Febrikation liegen, fertiggestellt und dem Leger suge- 
- £Uhrt werden. : 
Die Aufgeben Inder flanzerei richten sich nach dem Singsng der Bleche. 


Ze Rollgiinga (Krupp-Grugon) : 
‘Abftvags-Nr. 857 745/010/020 ~ 029. 


a) In der Fertigung der Rollginge, die im Programm vorgesehen wer- 
den, weisen flr den Monat feptember jetzt schon grosse, erkennbare 
Gucken auf, denn die Meterislanlicferung fist dermascen im Verzug, 
dass ef Kaum méglich sein wird, das Programm zu erfullen. 


Nach Auseegen von Herrn Ginther (Linkwuf), let mit dem letzten Hin- 
gang an, Rohmaterialien mwicht vor dem 15. 9. 1950 gu rechnen. | 


Es sind noch folgende leile zu fetigent 


Wobei fiir die mit einem Kreng bezeichneten Positionen noch keine 
Materialien im Hause liegen. 


¢ : 


; j : is N 
BA 9 - 45-1 2 “tender Drehb., Borhn. Schloss.H. Bohrz.Schloss 
BA9-45-1 #6 as Fras. ,anr.,Bohrm. ,Schloss. ,H. 80nrm.Schlose. 
Be MH Maler. 


. 
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jo 4g = 2 x | as Rtander. 


45 -2x 

45. = 3x 4&9 Deckel 

aoe 4 x BO Ring - 
45 = 5 

45 gle) 4 is | " 

a a 

4S: - > -—3 ; w 

oe Sx 39 a 

45 -6x° 45 Ddeckel 
AS = 7 11 Zehnred 

4u5p=- 7 17 o 
45-7. 12 # 
45-7x 21 " 

ao = 8 

45 ~ 8 12 Po 

45 8x 9 " 
- a5 ~ 9 12 Zehn¥ader 


45-9 35 * 


45 -U1 1 Rebmen 


- 45 -= U 2-1. 9 Rollen 
-45-U2-2 7 
45 ~U a-lx 23" 


45 - UJ 2-2 49 Zehpfen 
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49 ‘ Abschlussflangch Strahlez, Drehb., Maler 


2 Gehé&use m, Deckel Bohrm.,fchloss.,@aler 8 § - 


‘ents sKeDiehb, yBohra. sFchloss. »Bobrm., 
Schloae., Bohra, fehloes. ,alere 


Kar. Droh. ,Friis, sanz. Bobrin. ,Schloga., 


Ngo og lee Se 


a PE ee 


Kars -Drehb. »Frée. gant. Bohr. sBehloss. a 
Bohm. ,Schloéss. ,»Maler. 


Friis. ,anr, Pris. denn, wit ctander wel-— 
verbearbeitet. - 


-pirshler,Deohb. ;Bobrm. ,fchlosesMaler 


‘Bobrh. »echlogs. +Bobrn. Pfahloes. /Bobra. 
rey 


dto. 
ato. 


dann mit Gehiuse wel erbesrbeiten, 
Drehb, ,stossen, enter. ,ausnirts vergahnen 
dto. < eet 7 
Kr., vergiten, Drehb. ;stosaen, entgr.. ™ 
prehb. Kr..." " io " ie 


19 Zehnblacks Bohrn.,fichloss. ,asuswarts poreuhnen 
' Deohe. ,verglt. sbrehb. ,Bohrm. »2chlose. 


aucwarte verzahnen. 


Drehb. sVergut e »brehb. % Bohrm. Schloss i : 
auswarts verzebnen, Lee 


Sage, brehb. ,verglit.,Dtehd. ,etossen, Sobrm. 
Schloas., auswirts werzahnen. 


dto. ; 

49 Stick Ausechuss gewesen. 

Hacharbeit -Fris.,anr.,Sohr.1. ,fchloss, 
Drehb. | 
Drehb. , Dahb. , 

Drehb. ,Drehb., 


nach An@abe schleifen 
Zahnrader 45-7, 8 + 9 miiesen nech dom 
Verzkanen weiterbesrbeitet werden... 


x 


| — 5 En rERe 
rer emer : “_ ae at are =e 7 ae e eT Ts gE ee ors : 
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Ba 9-46-11 10 Rollen Drehb. ,prehb. - . a : 
BA9~ 46 —2 10 Achsen (9 Ftck, Frds.,F.Bohrm. , Schl : a 
‘ ds. : .¢ es Drehbd. sann.,FRis.,R. fohrm. Schloss, 


BA 9 - 46 - 


5 2 Ringe Bohrm.,sMaler. - 
BA9-46~35 x26 " ~~ bDrehb., anrs, Bohrm., Maler. 
BAQ- 46-4 11 Kegelrider Drehb., Schloss. . . 
BA9- 46-4 13 ©“ Stossiit, Irehb., Schloss. 
BAQ- 46 —-4 x 4 mS a ee eee 
BAQ~ 47-1 1 Rolle Drehb., Drehb., bobdeln, 
BA gs AD lx2.. te ; mg an ae 
BAQ-47-1 3 Achsen Drehb., anr., Fris., Bohra., Schiz. 
BAY = 48-1 x 2 Hollen Drehb., Lrehb., . is 2 
BkQ+48-2 5 aehsen urehb., Drehb., anr. ,Frés.,#.Bohrm.,Schlf, 
‘BAQ-45~-1x5 Rollen lrehb., Drehb. _ 7 
BA 9-49 -2 § Achsen Drehb. y- Drehb., anr., Fris.A. Bohrm.Schlf. 
BA 9- 50-1 


‘x 5 Rollen  [rehb., Brehb. ; “s 
BA9-50-2 5 aAchsen fchleifen. : - 
b)°6 Formrollen 206 1994-1 KD-D £o. 
4 despl. 206 1994-2 FED D Ko. 
5 Kupplingemuffen 5504 - 2 KD KD Ko. 
, 6 kupplungesterse 5504- 4% KD Ko. 
6 desgl, S504 - 4 Kb Ko. 


Cd 


Bei den unter b) angefiihrten Auftragen sind die Formrollen vor 
den anderen Positionen vorzusiechen. Die Kupplungsmuffen, Kupp= 
lungssterne usw. kdnnen zurtickgestellt werden. 


3. Kom ressoren Auftrags-Ne. 520 707/08. me e 


In Ger Fertigung der Kompressoren muss leufend, soweit dic 
, Materialien Guftr in der Fabrikatior liegen, gearbeitet werden, 


Ae Erfenschlag. - 

Die Singelteil-anfertigung fur den Auftrag Erfenschlag ist be- 
reits abgeschlossen und die defile zum Versand angewieceen, 

ds_iRO- Oberschinenetde, auftrege-Nz. 8 125 94/010. _ 

Seweit die Materialien tn der Ferti ang liegen, ist an ulesen tei- 
len %u arbelten. Tinen besonderen Plan haben wir, da der grisete 
hell ces Materials noch fehlt, nicht sufgestellt. . 

G6: LW - Hennigedort, aufprags-Nr. 8 125 94/012. 


Pir diesen Auftrag sind aie nechetehend sngeftihnrten Arbeitegange 
Zu evledigens 
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- a uf "2 eptageln links tne B.° 2406 = 7266 ‘py.81 oeKocdia. one 
Pop Wubtern rechte nm. Z. 2406 “92 BY.BI0.Ko. no 

2 Mutt ein Linus Me Be 2808 2 senate ogee 
Sehwers n auttres Rr. 2 125 94/0 Os: - a 3 7 eo a 


& Prograum efeht die Auslieferung der rdétiicten 40 Stick Gleit~ a Ce 
be er cen ‘Hiergu ist jedoch zu sagen, dss 4 die Keterislanlieferun 
seitene des Bestellers noch nicht restlos er folate. Yorlisefig konnen 
deshalb aur die nachstehend engefiihrten Yelle peaxbeitet ward ent 
pei den wit einem Kreuz bezeichneten Positionel fehlt noch 988. 
material. oder @is Besuftraguge. 


x 9 Lagerunteretle ngZeheOl.411- 


x .10 Legerdeekel ZL. Ol.41i-O5e0l FeBiyB,S10.Ko, <A | 
(1b bagerkugeln ne Zo .01.421-93.03 F,DsF Blo eDsByMlopKoe y 
. . z af 


23 fchmierringe NsZele Ol 9413-03. 17 D,Al0,B, BiosEo. ye 

; ; % 

x 30 Clschleuderringe NeZ.lé O1.411-03.13. F,B10,£0,3Y, Bio, Behe. a 

x “18 Lageryehaijuse nsZ.1001.411-05 a By B10, BH,210 40 BE Row 

x 26 kompl. Lager nyZ-1l.O1.411-03 Blo gByBlogMe, SlosKo. r: 

Ss A Askenia— eltow, Au€trege: e-Nr. 8 i2 25 D4 /004» . a, . | 

Die: Materielanlleferung fiir diesen Auftrag. ist noch nicht vestlos 8 
erfolgt. Zur 4eit haben wir nur 3 Batten in der Beshanischen Bear— 


beitung, es “slisete also noch ein Rett von Auftraggeber atigeliefert 
werden. : 


x02. , 7,84, Kip” - . re os 


Augzufiihren sind folgende Arbeitsginge: ; . . a 
2 Betten © . 2%. 9804-01/000L BB, BY, B, Slo, Fon | 
Lpett ony Be 9804-01/0001 ” Hoy fo, BW, Be, Bo, Blo, Fo. 
8 bagerbicke 9804-03/0001 Ro, BY, BY, F, #6, Ko. 


- 9 BAB - trepbows Auftregs-Nre 9 (125 95/01 Ll. 


Die Fertigung fiir obigen 4uftrag ist nach wie vor Laufend ‘durchzu- 
ziehen. Insbesoridere bet der Bearbeitung der Gehduse n.Z%. 221 601 -0 
ist ab sofort auf der brehbank in 3 Schishten 2u verfahren. 


Fur die tbrigen Positionen wie Gehiusedec kal ; Kolbenstangen ube Ly 

_ linderdeckel féhlen die Naterialien,a.h.wenn die fehlenden ‘etle 
nicht schnellstens angeliefert werden , 80 iet mit. der Spful lung des 
Programmes nicht gurechnen. | 
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10. BH - Feltow, Auftrage-Nr. 8 125 94/013, | 


Nicht wie im Programm vorgehehen umfasst dieser Auftrag 22 ftck. 
Klemmvorrichtungen, sondern 24 Stck. Ordnungsgemass sind auch 


24 tek. beauftraczt, ; 


In Anbetracht des zur Zeit herrschenden arbeitemangel im Nerk 

B heben wir unsere Dispoeitionen so getroffen, dass dis gesam- 
ten Arbeitsginge. mit Ausnahme von Hobeln und Frisen dort ausge- 
fibrt werden. Werk B ist deshalb euch dafir verantwortlich, dess 
der Auftrag termingemdeg realisiert wird. Werk B hat nach dem 
Bohren der Plaiten die persdénliche Verbindung mit der Frirerei 
in Werk A aufzunehmen und daflir Sorge su tragen, dase ein Fluse 
in der Bearbeitung non Klemmplatten bleibt, 


ll. “chlopperwerk Brandenburg, Auftrage-Nr. 8 121 94/393. . 
‘Bir die im Programm vorgekahenen. 100 Stiick Getriebegehéuse muse 


- geitens der Fabrikationsleitung erst dsflir Sorge getragen werden, | 


bo) 


a) 


1) 


dass die hierzu not wendigen Betriebamittel schnellstens in der 
ferkzeugtacherel erstellt werden. ae “ , 
Bine Aufstellung der notwendigen Betrlebemittel wurde der Vabri- 
kationsleitung am 15.8.1950 bereita tiberreicht, aoe 
Ausserdém muss dafilr Sorge getragen werden von Pa, dass Rohlinge 
achnelistnes angeliefert werden. Zur Zeit befinden sinh in der 

Fabrikxetion nur @ Getriebegshiuse, die lediglich sur Srprobung 

der Bélriebemittel dienen. . 


Das Programm sleht die Lieferung von 70 Sttick Motorengehduse vor, 
Wir stellenfest, dess wir sur Zeit nur 15 Stick im Maugce haben. 
Fa muse deshslb fur weitere Aniieferung von Rohlingen bemiiht sein. 


Die Bearbeltung von 200 Stlick Bremsechildern kann vorliufig nicht 
durchgeftihrt werden, da 1. Rohlinge nicht vorhanden sind,2. die 

Betriebemittel, die zur kompletten Bearbeitung erforderlich sind, 
néch nicht im Hause haben. aa 


Vorgesehen sind die Fertigung von 200 Sttick Fugellagerbucheen. 
Bine Beauftragung liegt bie jetzt noch nicht oe . 


200 Stiick Linke Plerechbuchsen 
200 Stick rechte Flanechbuchsen. see, &  # ae 
Fir beide ASRALERRUBE Posltionen fehbt die Beguftragung. ee 


Bei den 400 Sttick Doppelstirnridern n.Z. 2.04 - 0219 sind 


falgende Arbeitaginge zu erledigen: Ur.,Ha,'D, Ko. ; 


= Deewaiteren sind 100 Stick Antriebsrider m. Vergzahnung n.Z. 


2204 - O405 zu liefern. Die Arbeitefolgen sind bekannt und b i 
‘chea nicht besondere erwihnt gu werden. Fir wedtere Materialan= 
lieferung Muss Pa forge pragen. 


Des Pertigungsprogramu sieht die Lieferung von 100 Stiick Yor- 


gelegewellen n.Z. 2.04-04.01 vor. Wir haben jedoch nur noch cas 


aU Sbiick in der Fertigung liegen, die in den n&chstes lagen - 


< 
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ferviggestellt werden. Fa musa such hier bemtiht sein, ‘weiteres 
Rohtateriel heranzubringen. . 


k}) Des Programm siebt weiter die Lieferung von: 


OO Mttiek Kegelredgehsuse ' nebe 2204/1101, 
300 " Abechlussdeckel  Mebe 2404/1102, 
3900 «6 =~— Riemenecheiben | NeZe 2,04/1114, 

_ 500 " Kupgellagerbuchsen n.d. 2.04/1115,.. 


“vor, Hierzu let jedoch gu segen, dass sémtliche Botriebemittel, 
die zur Besrbeitung notwenaig sing, noch eretellt wercon mussen. 
Rech uneeren Feetstellung sind die Konatruktionsunterlagen hier- 
fiir noch nicht restlos erstellt. Es ict deshalb fraglich, ob im 
Monat Ceptember das Programm realisiert werden kann. Die Fabrika- 
tionelzitwng cissen wir ansprechen besztiglich der Fertigstellang | 
dcx Setriebsmiiteln, fiir die Positionen grésate forge su tragen. > 
wir werden eine Uebersicht aer infragekoumenden setriebemittel 
die Fabrikationsleitung in den néchsten Tagen: zuetéllen. 


12. AMO - Sangerbeusen, Auftrags-Nr. 8 125 94/008 _ 
“wir aie Fosition 1, 12 Vorgelegowellen a.Z. 101 044 fehit das 
“Material. Bei Position 2., 24 Trommelwellen n.Z. 101 028 ist 
nup Materiel fiir 14 ‘rommelwellen im Hause, so dass die Fabri- 
kation vorlaufig nur die Arbeit an diesen 14 Stick vornehmen kann. — 
‘puszuftihrven sind folgende Arbeit sginge: - ~ 
Dy Dy By Fe Slf, 810, Ko. . . 
13. IFA - Liebertwolkwitz, Auftregs-Nre 6 121 94/474/403. 
7 500 Stirnrdder un. 2. 39.23.01 
Auszuftihren sind folgende Arbeitsginge: 0D, Ko. 
14. Zemwg Zeitz, Avfvregs-Nr. 8 12) 95/493. 
- - @bager'’ ne. Z. 53°16 32 veil 1 
oe 2 Sbehlechalen on. 2.53 16 32 leil 1 


Die Arveitsfolgen sind dekannt. Beide Positionen miiasen bis zum 
Gg, “eptember 1950 fert&ggestellt sein. anon 


15. Yaggonfubrik Dessau, Auftrage-Nr. Bel2) 95/326. /388. a 


Mit begonderer Dringlichke&t sind Aie vorgenannien Auftrage zu 

- bearbelten. Bei den einzelinen Aggregeaten sind noch folgenae ‘eile, 
wie nychstehend angefihrt, zu bearbeiten. Bel den mit Kreuz be~ 
zeichnaven Poetionen fehlt nooh Werkstoff. - 


‘L. Eingtiesers 


x 2297/2 a 3 hinterer Kesten_ , Ba,An,D, An, B,f10,Ko. . ~ 
329/39 36 Kolgenringe | oe F,Blo,D,D,D,Schlf,Llo,ko. 
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"327/17 3B Badstiticke Ho yAn Hoy D)F, 860,810 ,Ko. 

(.& 327/26 3 Gehiuse — Se yAny Bw, in, 3,810 Ko. 


2s Meohenismens , 

x, BEL/4A5 - 6 Gehii use _ Blo. 

) Oo It. BW, Blo, Ko. 
try MoM, 


IV. BW, KD,An,B¥,An,Ho,B,B10, 


3521/6 6 Druckschrauben 4 x 2426. Berlin 2xD,AnF #lo,Ko. 
-$21/25 60 Ssheibdenfedern 20 Stick. féertig, 40 Stck Kein 
_ . Materiel . . . 

321/30 6 Bruckmuttern FF, Sloy Ko. 

321/7 6 ‘fehuhe 7 B, Sld, Ko 
322/9° 48 Platten Blo, Ko. , 

321/44 6 fchnecken . ‘weZb. F, Schif.,81,Ko. 

3, Ketten: | | — 

vay 7 mo - . ; . : _ . oapen tye 
x 322/80 6 Kettenrédep -_ F, 84K B, Verg. Ausw. D,4,8to, 
a . . Blo, EO» a 
322/30 6 Mitnesmer "Bw, Blo, Ko. 
"322/59. 360 Bolzen 345 Steck. fertig 
322/60 174 Mittelglieder B, F, flo, Ko. 
322/61 360 feitenglieder | B, Fy Bloy Ko. 


hie Yertigstellung der Kettenglieder. wird hoch besondere 
Ochwierigkeiten eufweisen, da die dezu erstellten Betriebs- 


mittel nicht gweckéntsprechend gestaltet sind. Die Fabrika- _ 


‘tionsleitung, Werr Meffert und die Produktionsleitunge, Herr 
Menges, haben bereits aie Fort‘igungsplenung, powobl des Tim 
angesprochen. | | . oe 


4. Babnkupplungen: © 
325/40 4 verzehute Buchson 2. ft, ERM 
_, 325/36 18 Kupplurgehtitten ‘2. Yt. mmm 


Dig Wontage dteser Aggregate wird auaschliesslich tm Jerk 3B 
wohgenommen, = ae St a 
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16. Bolyrius feseau 


Die Auslieferung der Polysius-auftrige ist aus dem rertigungs- 
progremm zu entnehmen. #ir Puhren lediglich hier die Fositionen 
auf, auf die wir unser Augenmerk besoncers richten miissen und 
dann handelt es sich um die Icile fit die Sodenriibrwerke. 

Me mit eihem Kreuz gekennzeichneten Positionen liegen noch 
nicht in der ¥ertigung, da das notwenclze Matertal fehlt. © 

Des weiteren missen aie nechstehend angefthrten ietie fir die 
Fullerpurpen bearbeitet werden. 


26 ftiick Armeterne ned BA5-13.00-2 Bo, &to0,8lo. 
20 " shnecken feZe BAS15.00-5 = urySto,Flo. 
80 9 Pundementschrefben n.Z. BAS-13.06-4  Schm.xKo. : 


AQ Ankerhleche,. neZe BAD“15.00-6 Slo,Bo,%lu. 


40°" feshexantachrauben n.Z. BAS-15.00-7 GG, Fr. To, SchweFlo. | 


aQ. #™ Buchsen 7 neZe BADA-145.01-3 reganr.s »Bo, Fo. 

Zo ‘ . Lageratuhle Dede BAPW15.01-1 anr,Bo,Tlo, Or.Fo. 
20%" Legerieckel a. Z.8e5-15.02-2 Fr,dnr.Bor,Ko. 

30 " Oberechalén NeZe BAS13.02-3 9 Ory" lo,Fry*lo. 
20 " Unterschalen NeZe BAGH15.02~4 fr, Fr,flo. 

20 " Lagerstihie ; Ne Ze Bao-13.04-1 AnY.Bo,flo, Dr. oY. 

Aare Bo, T1 9,406 

Lo " Lagerdeckel Ns Ge Ba5~ 13. 935-2 Fr, anr, ,»Bo,°1lo,ko. 
120 e Stiftechrauben . the Ze BAS~1 5205-11 © G,Fr,Ko. 

20"  anuriebezahpfen n.Z-BAS“13.04-1 Or. Fr, Schl f.f10,Ko. 
20 “ “cheibenkupplungen | 

ou oj abo. the de BAS ~1Loe O4—4 "10,Ko. 

LO x" dbo. . DeZeBAS-13.04—95 

19" dato. | | NeZe BAt~15.04-6 Bo,Sto,Ko. 

50 " BapPen neZ-BAS-13.04~-7 Dr, Fr,*lo,yko. 

20 "' nahtlos Rohr ne Ze BA5-13.04-8 , Dr, S10, Bo,%lo Ko. 
100°" Neben 2 | - MeZe BAS“L5.05-1 Kor, ¥ Dr, 80,Fr,SloyF 
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oe | oe 1 5X1 
"20 gbiiek Zepfon sy Ze BAS“13.05-2 Dry RB, Sch t,o, 
“AO " Rohrfliige) n.Ze BAS=1 56 05-3 Bo eFilo gKO- 
20.8 | Sechskentechrauben +Z.BA5-13.05-5 Echw.810, Ko. 
AO n dto. Ne Ze BAS-13.05-6 , Slo ,£ EohwyKoe, 
Lo. i nahtlose Rohre Ne Ze BAD-13.05-7 fi, lr,anr, Bo § S1e,Ko 
1g. 8 . Pusslager 7 : n.Z- BAS-13.06~ flc,fehw,Ko. 
10”. eS Ruchsen | — Oe Ze BAD-13, 06-3 br, anr ,Bo,Bl@,Ko. 
: 20 “~~ &chmterrohre Dee BAS-13,06-5 Or,¥ol | 
| 80" 4akt.Sohreuben sn. B BAS “1306-12 SohWy Dr 4i0s 
80" Pisse  - NeZsBAS-13.07-1 Bo,Ko. 
ed a8 Zwiechenringe Ne Ze BAS-13209—7 br ,An,Bo,Ko , 
oa" Lagerkirper Ne Ze BAS~13,.06-1 
Fullerpumpe ¥ 7 AS. 
10° Stiiek Speztalechltissel | Bee eee 09-2 Slo, anr, Bo ,Ha. 
z . EGG. KO6 
10 ™“ Vierkantachlissel ned. B45 -18.00-U2 Schw,Slo ,Xo. 
10" Grundpletten’ ne Ze BAS-18.00-1-81c,Ko. 
10 “ Finlaufgehduse - n.%-BA5-18.00-3 £10,Ka. . 
/10 " Auslaufgehiiuse nlZ.BAS-18.01-4 Slo, MagKo. 


Kon.Ubergangsatiick ns %-BA5~18.01-3 fertig 
nad " Luftvertellergehiiuse ns Ze Ba5-18.01-7 F,fchif. Ko,Bo.Blo. 
rp ote beckel £.AuSlaufgeh. Ned. BAS-16. ol-8 Fr, Anr. Bo, Slo. 


10° * Verschlusskappe eZ, BAS-18. 01-9 lo,Ko 3. ; 
“10 - " 9 grosse Piaccasuanaen ‘%. BAS-18. 01-13 Dr,Ko. 
10  " — Rohre - fe Z- BAS=18.01-25 ir Fr,¥r,Bo,S10,Ko 
50 "  Wellen eZ. BAS-18.01-26 Material rissig 
10 " | bapfen a n1Z.BA5-18.01-27 Bo,Fr,¥r,810,Ko. 


210 0" -Muttern “Re Zs BaS~18.01-36. Dr, nr. Bo,Xo, 


- Seite 10 - 


a 


os ‘ “ ai 
, Approved For Release 2002/01/18 : CIA-RDP83-00415R007800050008-2 7 ee 


130 
19 


fag 
7 


10° 
19. 


‘10 
17 
10 


180 


ae se 
‘ftilek Disenrohre 

" Bebelnaben 

" Hebslwellen . 

" Gegengewichte 
Soe Repel 

is “Wellen | 


uM stopfbuchgen 

" andlochdec kel 

m Vierkantkopfe 

a” Schneckengehiuse 
R Kegelrader - | 


" Sohieberrahmen 


a beckelgeschw. 
sy: SH elaet. Bolzenkupplung 
* Hendreder 


" Kugellsgergehauce 


" Nabden 

" EndFligel 

"  Forderschnecken 

" Vercchleisabuchgen — 


w dto. 
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Ne Ze BAS-18.01-39 
n. Ze BAS-18. 01-41 
ne Ze BAS-18.01-42 


‘ne Zs BA5S-18, 01-43 
Re Ze BAS-18.01-44 | 


ne. BAS “18-01-45 


Tle Z * BAS -18. ol “54 


“eZ. BAS-18.01-66 


ne Z. BA5S~18.01-U1 
Ne Ze BA5-18,02+6 
n. Zs BAS-18.02-UR 


ne Ze BAS~18.02-U5 
n. Zs BAS-18.03 

no Ze BAS-16,.04~14 
ne Ze BA5-18.01-11 
H.Z. BAS-18.01-44 
ne Zs BAS-18. 01-35 
n.Z- BAS-19.01-Ul - 
neZ. BAS“19101-2 
ne Le BAS~19. 01-3 


G Fr, Ko. 


Y 


Slo,Ko. 
Ausrchuss Feb. Nat, 
Dr,Ko. , 

fehlt Materiel 


Dr, An, Bo,8a,Ko. 


REeh1 Ko. 

fehlt Material 
ee sti tt 
wty%o. 
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A 


; : i Bon-ats ber ic ht 


aaa ada alain ne ada i P5X1A | 
- fiir Oktober 1950. — | | 


1. Elektromotoren, Auftrage-Nr. 88 09 61 00+ 
In der Blektromotoren-Fertigung wurden durch die verstarkte lLynamo- 
blechanlieferung nachfolgende Partien gefertigt: 


l. Ll. Fartie 30 Motoren. KD 85/8 500 V 
2.12 °°" 1402" sD 82/6 2208380 V . 
Beckles: AG 150 _ KD 80/4 - 220/380 V 


welehe bis zum 1.11.1950 fertiggestellt weraen. 


4.14, Fartie 150 Motoren KD 82/4 220/380 V, 


kontte bis heute nicht réestlos fertigstelit weruen, da eas 
die verstarkte bynamoblechanlicferung mit sich brrachte, 
dass unsere Wickelei auf 72 Mann aufgestockt wurde. 
per Auestoss von 9 ftinder pro lag in der Wickelei wurde 
auf 25 Stick pro iag erhéht, so dass wir erst ah Nonats- 
ende die Mapazitat erreichen, welche bereits am Anfang des 
Monate notwendig gowesen wire. : ; , 
- Cie 14. Partie sird somit bis zum 4.11.1950 der Abnahme 
ange boten. 


5. 15, Partie 13 Motoren ED 82/4 226/480 V, 
wurden ale Ersatz fiir die otoren geliefert, welche im 
September 1950 ausgefallen sind. la diese ausgefallenen 
Wotoren in Kranwicklung wusgefuhrt waren, welche von eeiten 
der rucs. Abnahme nicht ahgenommen wurden und somit in die- 
sem'Monat Sreate geleiatet werden wisste. 


2. Kompressoren, Auftraps-Nr. 520 707/03. 


Jer aAblauf der Kompressoren-Fertigung war, wie im Fertigungsvor- 
haben fiir Oxtober 1950 vorgeeehen, normal verlaufen, u.h., soweit 
wie die Materialien angeliefert wurden. 
Die gréseten Engpasse stellen nach wie vor die Kurbelwellen, Poech- 
druckzylinder, Hochdruckkolbenkérper und Niederdruckkolbenkcrper dar. 
Rei der: RBearbeitumg der Kurbelwellen haben sich durch das Gliihen 
‘ und Vergiiten in Leipzig Verzégerungen ergeben, die praktiech nicht 
mehr aufsuholen sind (ca. & Tag) , hinzu kam noch, dass die erste 
_vergiitet angelleferte Eurbelwelle einen nicht unerheblichen Ver- 
zug von cea. 4 bis 5 mma aufzuweisen hat. Die Kurbelwelle muse nun- 
mehr gerichtet werden und werden dadurch wiederum Zeitverluste ent- 
stehen. An Rohlingen fehlern nach wie vor 6 Kurbelwellen. Beim Ab- 
dmicken der Nochdpuckgylindor hat sich gezetgt, dass der vrécete 
feil nicht verwendbar ist (porés} ca. 70 bis 80%, 
2 Durch die bis jetzt aufgetretenen Verzigerungen ist bereits ein 
erheblicher Verzug in der lFertigung eingetreten, so dars die Auslie- 
ferung der 20 Komprersoren zum 20.17.1950 heute schon als kritisech 
anzusehen ist.. : . 


myn OUP 2g 
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s-Gruson) Auftrage-Nr. 857_745/010/020-029. 


Frogremmgomiizs wurden die 51 Getrieberollen zam 13.10.1950 zum tag 
der Aktivisten fertiggestellt. Dis Fertigetellung der 28 Binzel~’ 
rollen erfolgte unter den allergrtssten Sohwierigkeiten in Besug 


auf das angelieferte Material, sowie der Konstruktion der Hollen. 


‘Es mugeten besondere Hinrichtungen und Marenahmen vorgenommen werder, 
damit wir diese Rollen iiberhaupt bearbeiten konnten, da ketnerled 
epannmiglichkeiten vorhanden waren. ahs t 


grotzdem gind dieae 28 Einzelrollen am 31.10.1950 dem Versand sum 
Verpacken’ tibergeben worden. Des weiteren wurden wie im Programm vor- 
weeehen fiir Keupp-Gruson. folgende BFingelteile euageliefert: ee 


‘ 


4 Kupplbnganuffien maZ. 20 G 5506-1 
4 " nee 20 & 5500-2 
A ees noZ 20 G 5904-1 
5 Me ned. 20 G 55 0AKe. 


‘be “:RO-Ober schdnewedue Auftregs-Nr. 8 1eo 94/010. 


Beziiglich der Fertigung. der TRO-Auftrage wurden auf Grund der ver- 
schiadenen Beeuche eeitens TRO und des Ministeriume die allergréss- 
ten Anstrengungen gemacht, um den uns diktierten Terminen gerecht « 
ZU Werdene o> 
Ee waren am 21.10.1950, wie auch ir Pprotokoll festgehalten, weine 
nicht unerhebdliche Anzahl von xlippen 20 iiberwinden. Die Voraus~- 
setzungen fiir eine fliensende Fertiguog waren nisht gegeben. 

1. In Bezug auf die Materialaniieferung 

2. In Bezug auf die Materialgite. — 


Gpotgdem bat die Fabrikationsleitung, sowohl auch die Produktione- 
leitung mit der Planungsebteilung nichis unversucht gelaseen, aie 
ferndne nach Mé,lichkeit einzuhalten. 

Bea wurden in allen in. Frage kommenden Abtellungen Ma>snahmen getrof- 
fen, Veberctundeh geleistet, um iiberhaupt einigermagssen der Auf- 
gabenstellung gerecht zu werden. me . 
drotzdem mussen wir heute nach Ablauf von ca. 10 Sagen feststellen, 
dass es Kaum méglich sein wird, den 1. ‘termin zum 2ol11.1950 zi 
erfulien. 

gir werdea bemuht sein, das uns selbst gesteckte Ziel zu erreichen. 
5}. LEW Nennigsdorf, Auftrags-Nr. 3 125 94/Ole. 

Die Auslieferung der je ¢ rechten und linken Spinceln mit Vuitern 
vurden vereinbarunysgemies mit dem Auftraggeber baw. mit der VEN 
guriickgeatellt und werden in der 2. Dek. im Nov. sur “uslieferung 
gebracht.- 

Ge. VW Cohwerin Auftrage-Nr. 8 12) 94/461, & Led 94/009. 


bie ausliferung der Gleitlager erfolgy progrgéammgensises 


p aan 
a 
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i+ Askania-~leltow, Auftrags-Nr. 8 125 94/004. | oe 


Nach Programm sollten in diesem Monat 4 Betten una 8 Lagerbicke 

sur Auslieferung | Seager Da jedoch nur 1 Bett vorHanden war, kKonn- 
te nur dieses fertiggestellt werden. Die 8 Lagerbicke wurden progranm- 
g@emkss ausgeliefert. a oo 


(8: Schlepperwerk Brandenburg, auftrage-Nr. 8 lel 94/393. 


Fir Poblepperwerk Brandenburg, Auftrags-Nr. 8 122 94/494 wurden 
geliefert: vom 1. 10a. bis 10. 10. 


404 Stck. Plansehbucheen Qe Ze 2.04-0105 
467 “ | Kugellagerbucheen Re Ge 2.04-0205 
2 Kotorgehi use Ne Ze 2601-04-01 
eS Flirnrdder euf Vorgelegew. Ne Ze 2604-0219 | 
100 "  Riiecklaufrdder . Ne he 2.04-0212 
147 “.* Kugellagerbucheen . Me Ze 2694-1155 
a! Abschlussdeckel Re Ze 2204-1102 
300 OC Antriebsrader Ne Ze 2204-0405 
vom 11.10 bte 20.10.1959 
5 tek. Xugellagerbuchsen . ne B.. Scouse 
1000=«2" Absechlussdeckel Me Ze 2,04-0102 
200 Stirnrader Ne Se 2604-0219 
AG of Rucklaufréder Neb. 26040219 
vom 21. LO. bis 31. 10. 1950 
10 “tek. Hotorgehiuce Me Z 2,01-0401 
205 " “birnrader De Ze 2004-0219 
9. AuO-Sangerhausen, Auftrage-Nr. g 125 94/008 _ 
a x : \ 


Fir den vorgenannten Auftrag konnten nur 


6& Steck, Lromme lwellen 


aur Auslieferung gelangen, da weitere Materialien hierfiir nicht im 
Mause waren. 


10. IFA - Liebertwolkwitz, auftrage-Nr. 8 121 94/424 /403. 
Flr den vorgenannten Auftrag warden 

40 Stek. Stirnrider nv. zZ. 5389/2 
geliefert. | 


Ll. aggonfubrik Dessau, Auftruge-Nr. 8 12) 95 /326/68. 


Die Fertigetellung der Auftrdge ftir Einetdeser, Mechanicmen, Ketten 

und Zabnkupplungen konuten infolge der verspBteten Materialanlieferung 

eeltens Wagzonfabrit nur ganz eschleppend erledigu werden. Zur Auslie- 
. ferung gelangten; 


2 Mechanismen 
4 Kehhenanordnungen 


~ bo on 
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4 Mackensen (SAG “AMO” Magdeburg). Ei es ie 
Dieser Auftrag worde su 85 % frerti eatellt. Te-restlich Teile 
werden in der 1. Dek. im November 1990 zur Ausl feferung gebracht. 
Geliefert warden: | a 

2 eS Zahakringze ‘ ne Ze KK 001-1557-2 teil 1 

Zabnarader De we EK 001-155-1 Teil 2 

3 ‘a Leufraéder Ss Ze KX OG1-1557-1 Teil 1 

yom St imrdader be - Pt alia teil 2 
25 % Deckellager 80 Gekomnis 4435 . 
20 " Walteklauen cds. aie 439 


13. Folysius De Dessau. 


Die Polysius-—aufkrage xonnten, tie im PEpecene vorgegenhen, restlos” 
realigiert werden. 
Ee hendelt sich ums folgende YLeile; 


16 Laufrollanlager 425 Bohr 
2 Legerschalen 00 Bobs. Sechmal}) 
4 Nalslager 0@ Bohrg. (breit) 
4 Lagerrahmen 650 Legerung : Rita, 
% Zeischenstiicke 650 Lagerung : 
i Sohlplatte — 650 Lagerung 
Sylpebre 7924,5 ke _ 24. Hex 21 le 
" . 4450 kp 22 Ox 50 le. 
* 5950 kg a4 Bx 32 lg. 


4 Sate heseveteiie ixcinogeschiebes RW 175 
20 Stck. Bodenriihrwerke «kompl. t 
&@ fatz Fullerpumpon Ersatztetle H 7 
4 Fullarpumpen Ha 
| 3 Sate-Ersateteile Zweinse ee NW 150 
2 Halelager 900 Bohrung (breit) 


14, Zemag Betts, 4uftrage-Nr. § 12 $/029. 
Obiger Auftrag wurde programmgemées erfullt. 


22 SAB- ireptow, Auftpags-Nr. 8 125 95/011. 
Sachstebend angefthrte ‘eile wurden sur 4uslieferung gebracht: 


56 Gehduse ne Ze 221.601- R1 
61 Gehtusedeckel | Oe 2. 221.604.R1 
lke cae ee Me Le a ne 


Fir eLbewerk Rosalau wurden gelieferts 


60 Gegengevichte Ne Le 324.40~-90-1 < 
ce Kurbelwellen ne ZB. O05 472.6-0101 Se 


om Be 
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‘grtex. Hover =a 2 530ml 
8 ig Bebel : Ne Ze yer 05.O01-1 . 
Mumeesats des Fertil gungsprogramnes wurden zur auslieferung eehkaches 


lL, ilekpromotoren 


Motoren 82/8 
" 


3 
3 B0/8 
2 " 80/6 
1 i: 86/6 
~ 3 : 85/4 
be mn 82/4 ; 


2. div. Auftrige 


Fa, Bleichert, heipgigs & uftrags-Nr. 8 125 22/Czee We 8 125.95/027_ 
60 Sick. Lauftollen 200 ¢ i le 416 Getl ? 


409 4 Rollenboden f. erecrel hey T 141 837 
2ge Verechlusekappen 141 756 A 


es deltow, Auftrage-hre 8 125 94/913. 


24 Steck. Universe) -KLomnvoreichtungen 75 We 4470 ~ 5 
703 Ketle nn. Z. 4370 - 3/8 


Fa. ABUS Dessau, Auftrage-Nr. 8 125 94/0z5. 


6 Wellon De Ze MB 640 
Z Wellen Nhe Be BM 441 


Fe. Junkaler, Dessau, Auftrage e-Nre 9121 LAGE. 
- 4450 Bolzen N12 x 160 


‘Ausserder noch 48 Kundenauftrége. a 8 
t Produktionsleitung 
Yerteiler: ee gez. Menges 
D KEL BGL ffD Pa VEM~Grinn | 
B ex Akte ae j 
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Hlektomoteren=- und Kompressorenwerk - 
Desfrau Dessau, den 26.9.1950 - - 


Febilibvedanrf : , 


fur 1576 Hlektromotoren fiir UaSSh-Export 


Welienstahl St. 50.11 100 ¢ 70 to 
Keilstehl 14 x 9 mm 5l2 kg 
: 18 x . mm 219 " 
= 20 x 12 mm lL " 886 kk, 
Federstshldrsht 4 mm 2 a eid . . 
" 5x 5 mm 98 iy 21 k 
St 50 K 6 mm g a 388 ce 
Dynamoblech Tafelgriese 750 x 1500 mm oder 1160 tg 
i LOOO x 2000 mm oder 776 to 
" " 900 x 1800 mm 611 to 3 
Stahlblech St V 23 2 mm stakk 1200 kg ' 
me St 00.22 43 mm stark 4600 kg \ 
Mesringblech 2,5 mm 115 kg 
Henfechnur 1,5 mm ¢g 126500 n 
Jakonettband 25 mm breit 70000 m 
Anetrichfarbe, Maschinengrau 4709 kg 
Rostschutzfarbe, rotbraun 2800 kg 
Trinklack M 31 5750 kg ~ 
Deckleck, grau M 29 | 230 kg | 
Verdunnung, Reinovol 2300 kg 
Spachtelmasee 1150 kg 
Borax . 40 kg 
Walzlagerfett - 120 kg 
Rollenlager NUL 90 700 Steck, 
Sechekantschraube M 12 x 40 DIN 931 4600 , 
‘ M1l0O@65 " 931° 2300 " 
" M 8x15 ¥* 93) 11500 is 
Vier - oder Sebhskantechrb. M14 x 150 8000 " 
Sechskantmutter M 24 DIN 555 600 " 
aoa MeO " 555 3500 o \ 
Senkniet . 4 x 40 E-Gu 6300 " " 
Nagel fiir Verpackung . 2300 kg. 
Stahlkontrollband 13 x 0,5 . 230 kg s 
Dynamolitze 25 gmm 985 kg | 
i 55 gqmm i 2130 kg 
Rundkupf erdraht ‘22 DIN 46431 1,6 mma g 900 keg 
" Me 3 2m 7) 12160 kg 
1,9 on g 4S kg 


Well*nstahl At 50.11 100 @ ist in Henni sdorf bestellt., Die - 
lieferung #011 im Monat September mit 40 to und der Rest fs Onto- 
ber erfolgen. Es ereacheint ratasm, Hennigederf einen Auftrag zu \ 
geben, dass der Termin unbedingt einzuhalten ist, weil erfahrungs- 

gemass in Hennigsedorf term nwerschleppungen sehr oft vorkommen, 
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Keilatghl und Federstehldraht sowie 8% 50 K sind aur durch Import : 


. gu beschaffen. Wir hatten bis jetzt Bohwierigksiten, Geld fir u sere... 
TInportweren freigubekommen, weil unser? Augtgag nur ein Exportau a ee 
trag ist. -_ _ - a a a ae 


Die Reschaff des noch fehbenden Dynakobleches aus dan Zonénaut- * 
sdegeien ist nicht mdglich. Wir haben g, Zt. nook offense Kortingeate 


bei. @isen~ wid’ Hittenwerk Thale & 150 to 
-Blechwalzwerk Olbernhau = = =» 400 to 


ee 


imen- und Rittenwerk Thale hat uns bis jetet nur 100 to bestitigt 
ais Lieterterminangabe 3, "Miglichet im IV. Quarta”. Auf die Ter- 
mingestaltung im Thele haben wir kéinen Einfluss, weil Theale die Pro-- 
duktionsprogramme von Berlin-Wetssensee vorgeschrisben bekommt. 
Ee srecheine retaam, durch Weiseensee cime entaprechends Auflage | 
gu exwirken. ahd bias, 8 ae 


 Blechwalgwerk Olbernhau erbilt mhren Lieferplan durth die VEM Ber- 
Lin. Wir haben a. Zt. dort noch offene Kontingent in Hohe von 400 to, 
davon 100 to aus dem ITI. Quart. 1950. he Zt. ist Olberahan noch 
mit der Auslieferung der August quote in der Gesamthohe von &Q to. 
mit 10 to ig Rlickstand. Die September-—quote XANXAX soll 1t. Ferna- 
schreiban der VEM 98 to betragen. Der Lieferbeginn der September— 
Quote ist erst mit Eme September festgelegt und soll sich bis ca. 
15.10. erstrecken. Die weiteren Monatsquoten bekommen wir erst am 
Anfang eines jeden laufenden Monsts genannt. Wir kémnen also heute 
moch nicht sagen, wie die Realisierung der offenen Koni ingente ta 
Obternhau von der VEM Berlin geplaat ist. 5: e 


Stahldlech st V 23, 2 um stark und St 00.22 , 3 am stark a na 
- Rock-von Bisen-und Hiittenwerk Thale in Hohe von 3 to 2 my Und 
2 to 3 mm eu erhalten, Der Aaftrag léuft uber die [HZM Haile unter 
der DHZM-Nr. 1908/50 Werka-Nr. in Thale 1275 H und 091 H. Die Ab- 
wicklung der Auftrage tiber die IRZ ist sehr eachleppend. Hine ent- ” 
sprechende Erinnerung, die von hier aus liber die infragekommenden 

s ee wiederholt mit wenig Erfolg gemacht wurde, erscheint 
notwenulge qo 


Fiir Messingblech haben wir kein Kontingent. Die VEM muss erst ein. 
sqlches erteilen. oo eee 


Henfschour 1,5 mm atark ist erst mit 28000 m kontingentiert. Fir. 
den Rest feblen noch Kontingente in Hohe vom 275 kg. Die VEM hat 
entaprechende Anforderungen vorliegen. : 


Bir Jakonettband 25 mm breit fehlen moch Kontingente von ca. 10 kg. 
Im tibri gen machte die Beschaffung keine Schwierigkeiten. ; 


Der Bederf an Anstrichfarbe bis Spachtelmasse ist cont ingentmissig 
@edeckt und macht ebenfalls keine Schwierigkeiten. | ae 


Borgx bendtigen wir noch 40 kg. Die Beachaffung iat schwierig. FKon- 
tingente fir den Fehlbedarf sind noch nicht erteilt. 7 a 


oie 
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Papumolitze 25 we 35 mum kann 1t. Nittefluay der VE Berlin aus 
&n Zonenaufkommea nicht gedeckt werden. Uneer diesbeziiglicher 


“ , Inportauftrag sollte pereits im August beiliefert werden. Wir bonn- 


ten aber das Geld dafiir nicht erhalten, weilyY es sich um einen 


=. Bxpértenftrag und nicht Reparstionssuftrsg handel. 
‘| ‘Pde VEM Berlin hat dartiber ramtliche Unterlagen, 


Rundkupferdéraht ist kontiagentmissig noch nicht gedeckt. Die Lis- 
ferungen, mit denen wir rechnen kinmpen, Miissen durch css fals- 
werk fir Buntmetalle, Hettetedt, aGurchgeflhrt werden, weil die 
TkA-Retriebe keine Blankkupferlieferungen erhalten. Dis bei den 


-[Ka-Betrieben noch nicht realisiert liegenden Kontingente in - 


Robbe von 80 to sind fur uns'wertlos. Die VEN Let bemuht, sémtli- 
ehe Moglichkeiten fur uns auszuschipfen, dase wir sus Hett- 
‘wbedt susreichend Kupfetdraht erhalten. Herr Himmler von der VEM 


‘Wer eret jetzt wieder in Hettstedt. Die Nachricht dariber, welche 
‘Lieferquoten fiir Okotber in Hettatedt flr uns eingeplant wurden, 


eind une noth nicht beksennt. 

Dynatoblech hatten wir such aus Impoft angemeldet und an liegen 
uns Kontingente in Héhe von 2950 to vor. Ob die Realisisrung 
mun aus Oet- oder Weatimport durchgsfihrt werdea sollte, ist uns 


nicht bekannt. Die Hingange betrayen bin jetzt 584,480 to aus . 
UdSsRh-Import, wllerdinga einschl. 370-to aus Verlauf 1949.° 


Veu 


Blektromotoren- und kompressore«nw4ark Dessau 


geze Menges gez. Unterschrift | 
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